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Zweck

Obwohl der Hydraulik-Fachmann wei3, daf? jede Anlage nach
Abschlul von Montagearbeiten sorgféltig zu entliften ist, treten
immer wieder Dichtungsschaden auf, die bei genauerem Hin-
sehen eindeutig als Folge von Verbrennungsvorgéangen im
Druckraum (Dieseleffekt) zu identifizieren sind. Bei Nutringen
erkennt man sie als Risse entlang des Nutgrundes (Foto), wel-
che im Nutgrund beginnen und allmahlich bis zum Ricken
durchlaufen. An derart beschadigten Dichtungen ist regelmé-
Big ein Brandgeruch feststellbar, manchmal sieht man auch
Brandstellen an den Ri3kanten. Oftist auch die metallische Ge-
genlaufflache beschadigt (Foto). Man findet Kratzer in Laufrich-
tung (Expansionskanéle) oder Einschlagldcher (ahnlich wie bei
Kavitation).

Andere Komponenten, beispielsweise Hydraulikzylinder, wer-
den bei jeder Betatigung mehr oder weniger durchgespiilt,
Restmengen von Luft werden dadurch automatisch in den Tank
beférdert und kdnnen dort austreten. Demgegeniuber bedeutet
die Betatigung einer Klemmeinheit oft nur, daR die Ol/Luftsaule
ein Stlck in der Leitung hin- und hergeschoben wird. Luftein-
schliisse werden so nicht entfernt, sie reichern sich vielmehr an
den hochstgelegenen Stellen meist in Form von Schaum an,
moglicherweise auch gerade im Druckraum der Klemmeinheit.

Je nach Druckanstiegsgeschwindigkeit etc. kann es dann bei
einer Verdichtung zur Zindung kommen. Steiler Druckabfall ist
ebenfalls gefahrlich, wenn Gas unter hohem Druck in den Dich-
tungswerkstoff eindiffundiert ist und sich schnell entspannt,
dann entstehen Lécher wie oben zitiert. Das Ubliche einmalige
manuelle Entliften des Systems reicht nicht immer aus, insbe-
sondere dann nicht, wenn die Zuleitung zur Klemmeinheit von
unten nach oben geht und die beschriebene Luftanreicherung
auftritt. Mindestens in diesen Fallen ist ein Entliftungsautomat
dringend zu empfehlen.

Funktion

Die Funktion des Entluftungsautomaten beruht auf der unter-
schiedlichen Viskositat von Ol und Luft. Ein in der Bohrung des
Gehauses mit bestimmter Radialluft gefihrter Kolben arbeitet
jeweils beim Druckaufbau und beim Druckabbau. Steigt beim
Anfahren der Druck von null auf Gber ca. 2 bar, gibt der Kolben
die EinlaBseite frei. Angesammelte Luft stromt dann frei durch
den Ringspalt, wéhrend die nachfolgende Flussigkeit infolge
des hoheren Stromungswiderstandes sofort den Ringkolben
nach oben mitnimmt und so die AuslaRseite verschlie3t. Sie
bleibt geschlossen bis beim Druckablassen ca. 2 bar unter-
schritten werden, dann wechselt der Kolben wieder die Seite.
Wahrend des Uberganges tritt wiederum Druckmedium aus,
und zwar um so mehr, je hdher der Gasanteil ist und je langsa-
mer der Druckabbau von statten geht. Dadurch wird insbeson-
dere auch restlicher OI- Luft-Schaum ausgeschieden.

A n jedem Fall eine Abflussleitung an der Auslal3seite
des Entluftungsautomaten anschlieen, um austreten-
des Ol-Luft-Gemisch in den Tank zu fiihren.

Bei richtiger Anwendung kann damit die Hauptursache vorzei-
tiger Dichtungsausfalle wirksam bekampft werden.

Abb. 1: Dichtungsschaden Schnitt

Abb. 2: Schaden an Dichtflache

Der Entliftungsautomat kann nicht arbeiten, wenn der Druck
nicht immer wieder unter ca. 2 bar fallt. Standig zu hoher Ge-
gendruck in der Tankleitung macht ihn wirkungslos. Bei ggfs.
auftretendem Unterdruck im Hydrauliksystem wirkt der Entlif-
tungsautomat wie ein Riickschlagventil, Ansaugen von Luft ist
daher ausgeschlossen.

Der max. zulassige Betriebsdruck betrégt 400 bar.
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Anwendungshinweise

Der Entluftungsautomat ist oberhalb der Klemmeinheit und vertikal mit der DurchfluBrichtung nach oben zu montieren. Die Abbil-
dungen zeigen empfohlene Anordnungen ( Empfehlung: a > 20cm )
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Klemmeinheit stehend, Klemmeinheit stehend,
Entluftungsautomat an T-Stiick Entluftungsautomat tber Anschluss LL

Uiber Anschluss L

Klemmeinheit
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Klemmeinheit liegend, Anschluss L moglichst unten oder
seitlich, Anschluss LL oben, Entliftungsautomat tber
Anschluss LL

Klemmeinheit stehend oder liegend, Druckzuleitung tiber
hochliegenden Bogen, Entliftungsautomat an T-Stiick
Uber hdchstem Punkt.

Klemmeinheiten mit 2 Druckanschlissen (KB-Typen) erfordern einen zweiten Entliftungsautomat fiir Anschluss K in der gleichen
Weise wie oben fur Anschluss L beschrieben.
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