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Con il nuovo controllo MAX5® la macchina utensile 
diventerà subito produttiva: doppio display da 19 pol-
lici, tastiera in policarbonato, vani portaoggetti nella 
parte superiore e struttura con cerniere in acciaio bre-
vettate: ogni particolare è concepito per restituire la 
massima robustezza e praticità.
Max 5 supporta due linguaggi di programmazione, in 
modo da venire incontro alle diverse preferenze degli 
operatori: conversazionale, pratico ed intuitivo, forma 
di programmazione di proprietà esclusiva di Hurco, che 
permette di operare agevolmente e bordo macchina in 
modo semplice ed intuitivo senza la necessità di utiliz-
zare i codici propri della programmazione Iso.
Oltre alla possibilità di importare dati CAD/CAM a bordo 
macchina tramite USB, il controllo vanta alcune funzioni 

esclusive come la suite Adaptive Path per la gestione 
degli utensili e lo svuotamento tasche. Al fi ne di rimar-
care la grande attenzione verso le esigenze dei clienti, 
Hurco ha dotato Max 5 di webcam e speaker. Il risul-
tato è un servizio di teleassistenza in remoto altamente 
effi cace!
Il software Ultimotion, la rivoluzionaria tecnologia, bre-
vettata da Hurco, che attraverso l’analisi dinamica di 
blocchi sino a 10.000i, ottimizza il ciclo e le dinamiche 
di macchina per ridurre drasticamente i tempi ciclo 
(30% di tempo risparmiato), ridurrà l’usura utensile 
e migliorerà la qualità di fi nitura. La pianifi cazione del 
movimento tiene conto delle tolleranze della macchina 
ed ottimizza la velocità e l’ accelerazione, in base ai 
limiti fi sici degli assi.
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DISPOSITIVO ANTICADUTA MECCANICO  SITEMA 

Per applicazioni di rottura catena o cinghia viene applicato volentieri dai 
clienti Sitema il dispositivo anticaduta meccanico serie KRM.
Questo dispositivo ha la caratteristica ed il vantaggio di mettere in 
sicurezza immediatamente in caso di rottura catene/cinghia il carico 
sospeso.
Sensori aggiuntivi che riconoscono la rottura della catena/cinghia non 
sono necessari. Tuttavia non è possibile senza rottura della catena/
cinghia mettere in sicurezza in qualsiasi punto delle corsa il carico 
sospeso come viene garantito invece da altri dispositivi Sitema antica-
duta con azionamenti pneumatici/idraulici.
Se un’applicazione richiede anche questa seconda funzione (prima > rot-
tura catena e seconda > metter in sicurezza in qualsiasi punto delle corsa) 
Sitema offre il nuovo dispositivo MVA. Questo viene installato nelle 
posizione dove normalmente è installato (tramite catena/cinghia e 
carico sospeso) il KMR.
Il MVA lavora in modo, che quando l´attivatore meccanico del MVA 
riconosce un guasto catena/cinghia attiva immediatamente la sua 
valvola integrata, è questa nello stesso momento dal il segnale alla 
valvola 3/2 vie del dispositivo anticaduta pneumatico p.e. KRP o 
KSP, che ed installato in parallelo al carico sospeso per mettere 
in sicurezza il carico. In questo caso la comunicazione tramite il 
MVA e il dispositivo anticaduta è immediata e diretta senza pas-
sare tramite il comando della macchina, che potrebbe causare dei 
ritardi. Con questa confi gurazione tecnologica si combinano le due 
funziono di sicurezza. Indipendentemente dalla rottura catena/cin-
ghia con questa combinazione, integrando una ulteriore valvola, il 
dispositivo anticaduta pneumatico può essere attivato tramite un 
comando gestito della macchina per mettere in sicurezza ulteriori 
casi pericolosi (rottura motore/riduttore, interruttore di emergenza, 
apertura cancelli di protezione….). Con il MVA possono essere com-
binati tutti i dispositivi anticaduta KRP e freni di sicurezza KSP azionati 
pneumaticamente.
Il MVA è disponibile in due versioni per carichi ammissibili sino a 20 KN 
e sino a 35 kN. Dispositivo anticaduta della catena in 

caso di rottura della serie KRM di Sitema


